HKS

Wir drehen die Welt. INO

Anbaugerate fir Baumaschinen

XTRATILT RotoBox TiLTROTATOR

www.hks-partner.com




Das Beste fUr

jede Baustelle

INDIVIDUALITAT KENNT
KEINE GRENZEN

Jeder Einsatz ist unterschiedlich und be-
darf  ebenso  unterschiedlicher ~ Werkzeuge.
Hierfur bietet HKS das groBte Marktsortiment fur
Dreh- und Schwenkwerkzeuge um jeden Einsatzfall
ideal abzudecken. Egal ob nur einfaches Schwenken
oder Rotieren, oder Beides in Einem.

Wir beraten Sie, konstruieren und produzieren nach
lhren Vorstellungen, und erreichen somit das Beste
fur Sie und lhren Bagger.

Unser Konstruktionsteam passt jedes Produkt indivi-
duell an Ihren Bagger an, damit die Baggerkinematik
groBtmaoglich erhalten bleibt und das Volumen jedes
Loffels maximal ausgeschopft werden kann.

Uberzeugen Sie sich von unseren Lésungen, gerne
auch direkt vor Ort.

Vertrauen Sie auf HKS mit Gber 45 Jahren Erfahrung
auf dem Gebiet hydraulischer und pneumatischer
Drehantriebe, und flnfzehn Jahren erfolgreicher
Baumaschinentechnik.

XTRATILT [ XT |

» Erweiterte Erreichbarkeit
von Arbeitspositionen
durch Schwenken

»  Einfaches Handling von
Bbschungsarbeiten



TiTRoTATOR

» Bestmaogliche Erreichbarkeit
von Arbeitspositionen durch
simultanes Schwenken und
Rotieren

» Ungeahnte Einsatzbereiche
lhrer Anbaugerate durch
raumliches Positionieren

RoTtoBox

» Erweiterte Erreichbarkeit
von Arbeitspositionen
durch Rotieren

» Sofortiger Wechsel vom
Tief- zum Hochloffel durch

einfaches Rotieren e 2 o
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Kombination Sandwich-Lésung
Mit Feststielanbindung Mit Schnellwechsler-Adapter
und Schnellwechsler und Schnellwechsler

RotoBox (RB)[S

Kombination Sandwich-Lésung
Mit Feststielanbindung Mit Schnellwechsler-Adapter
und Schnellwechsler und Schnellwechsler

XTRATILT [ XT 356|250l v50r

g ¥

Mit Laschen Kombination
Mit Laschen fur den Mit Feststielanbindung
Direktanbau. Optional mit und Schnellwechsler

Oldrehdurchfihrung.




MalBarbeit -

fur Sie und
lhren Bagger

Entdecken Sie die
Produktvielfalt der

HKS Baumaschinentechnik
A und steigern Sie damit

Dirékt—Anbau lhre Produktivitat.

Fir den Direktanbau an den Loffel

Sandwich-Lésung Direkt-Anbau

Mit Schnellwechsler-Adapter Fur den Direktanbau an den Loffel
und Schnellwechsler
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Variationen von

Kombinationen

als Sologerat

Feststielanbindung (optional)
fur jeden Bagger bis 100t kompatibel
auch als SchweiBausfihrung oder mit
Schnellwechlseradapter

MADE O
INO
GERMANY J

Alternative:
SchweiBverbindung aus Fest-
stielanbindung und XTrRATiLT
flr eine kompaktere Bauhthe

mit Feststielanbin- mit Schnellwechsler-
dung und Schnell- Adapter und Schnell-
wechsler wechsler

mit Laschen fur direkten Anbau an
den Loffel

A
e
XTRATILT

54 Ausfuhrungen in 18 GréBen bis 100t
Schwenkwinkel: 100°, 140° oder 180°
Haltemoment bis zu 165.000 Nm

Oldrehdurchfiihrung (optional)
in zwei GroBen - Standard und XL
bis zu 500 I/min Forderstrom

5 Foérderstrom-Kanale

Optionale Stromdrehdurchfiihrung

RotoBox

in 7 GroBen von 1t bis 55t
Drehmoment bis zu 12.000 Nm
Bis zu 8 Rotationen/min

(mit Adapterplatte)

Sonderlésungen moglich auf Anfrage. Sprechen Sie uns an!




Alle Fakten auf einen Blick:

» Adapterplatte fir alle Schnellwechsler kompatibel

» Feststielanbindung fir jedes Tragergerat
individuell angepasst

» Alle Anbaugerate einsetzbar

Legende:

L = Laschen

K = Kombination (Feststielanbindung/
Schnellwechsleradapter und Schnellwechsler)

RoToBOX K-Variante TirRoTaror K-Variante

mit Feststielanbin- | mit Schnellwechsler- mit Feststielanbin- | mit Schnellwechsler-
als Sologerat dung und Schnell- Adapter und als Sologerat dung und Schnell- Adapter und
wechsler Schnellwechsler wechsler Schnellwechsler

i Optimiertes XTRATILT BVC-R Modell Optimiertes XTRATILT BVC-R Modell
i mehr Leistung - niedrigere Bauhthe i  mehr Leistung - niedrigere Bauhohe
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Weitere Zwischenschwenkwinkel auf Anfrage.

Aktuelle Einsatzvideos finden Sie auf:
3 www.hks-partner.com -
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TiLTROTATOR
~orm folgt

~unktion

» 2x55° simultan Schwenken und
endlos Rotieren

» Die Lésung um Anbaugerate im
Arbeitsbereich der Maschine raumlich
positionieren und halten zu kénnen

» Effizientere Maschinenauslastung
und somit Kostenreduzierung mit
dem TiLTROTATOR

Dank des TittTRoTATORS sind Sie in der Lage, |hr Anbauge-
rat simultan in beide Richtungen +55° (auf Wunsch auch
mehr) zu Schwenken und endlos zu Rotieren. Die beiden
Funktionen ermoglichen Ihnen eine schnelle und prazise
3-dimensionale, raumliche Positionierung. Somit steigern
Sie Ihre Effizienz und Produktivitat.

Mit der kompakten und robusten Schwenkeinheit,
ist der TiTROTATOR eine unvergleichbare Alternative
zu  herkdmmlichen  stéranfalligen und breiteren
Zylindervarianten. Fur den TutRotatoR kommt ein

P optimierter XTrRATILT, mit erweitertem Drehmoment und
reduzierter Bauhthe, zum Einsatz.

Details

Standard-Schwenkwinkel 2x55° (auf Anfrage auch mehr)
Haltemoment bis zu 90.000 Nm

Drehmoment bis zu 43.000 Nm

In 10 Ausfihrungen bis Tragergerategewicht 55t
Bis zu 8 Rotationen pro Minute

Modulares Systemdesign







Weniger
Verbrauch -
menr Leistung

Ihre Produktvorteile

Effizientere Maschinenauslastung

)

)

Optimierte Arbeitsbreite, somit Anbau von schmaleren
und leichteren Arbeitsgeraten méglich und dadurch
noch weniger Gewicht und exakterer Aushub

VergroBerter Aktionsradius im Stand

GroBerer Schwenkwinkel

Anbaugerateaufnahme mit Schnellwechsler aus jeder
Standposition des Tragergerates

Erweiterung der Beweglichkeit Ihrer Anbaugerate
optimiert deren Einsatz

Baustellenkosten-Reduzierung
Weniger Fahrzeugversetzung spart Zeit, Treibstoff und
verringert den Maschinenverschleif3

Reduziert die Stillstandzeiten durch geringen
Wartungsbedarf und weniger Abschmieren

Bis zu 40% hohere Maschinenauslastung verkdrzt
Amortisationszeit

Problemloses Nachristen vorhandener Maschinen,
durch Kompatibilitat mit jedem Schnellwechsler und
jedem Tragergerat

Maximale Erreichbarkeit und prazises Halten der
angefahrenen Arbeitspositionen

Mehr Auftrage in gleicher Zeit

Unverzichtbar im Gala-Bau, Kanal- und Tiefbau!




Exaktes

Positionieren
ohne Aufwand

Herkommliche Modelle HKS TittRoTaTOR

Schmalere Baubreite,
kompakt, robust,
schmutzunempfindlich,

Uberstehende und stérende Mindestarbeitsbreite Mindestarbeitsbreite

Zylinder. Probleme beim

Graben.

Beschadigungen der
Zylinder durch
Erde, Steine und Schmutz

Nachschmieren / -fetten

kraftvoll

| Hohere Erreichbarkeit durch

groBerem Schwenkwinkel

Geringere

der Zylinderlagerung ™~ Instandhaltungskosten
notwendig dank langer Servicezyklen
Anfthge:, ) / VerschleiBfreie,
wartungsbedurftige .
L < > starke Gleitlagerungen
agerung X_
2
. Konstanter
Begrenzter Schwenkwinkel Schwenkmoment
und winkelabhangiges unabhangig von
Schwenkmoment Winkelstellung
Vereinfachte Darstellung
Empfohlene Loffelbreiten
TirTRoTATOR TR 20 TR 35 TR 60 TRO0 TR120 TR150 TR200 TR270 TR380 TR 550

Empfohlene max. Loffelbreite [mm] 1100 1200 1400 1500 1600 1700 1800 2000 a. A 2600



Erreichbarkeit von Arbeitspositionen

Frontansicht
Schwenkwinkel

HKS TiLtTRoTATOR 2X55°

. Tiltrotator mit Zylindern 2x45°

Seitenansicht
Rotation




TiLTRoOTATOR

TitrRoTaTOR TR 20 TR 35 TR 60 TR 90 TR 120

Oldrehdurchfiihrung Modell - Standard - Standard - Standard - Standard XL - Standard XL
Forderstrom Oldrehdurchfiihrung

bei Druckdifferenz Ap=10bar - 42 - 42 - 52 - 52 130 - 52 130
(HLP 46 30°C)* [I/min]

zugeordnete RotoBox RB 30 RB 30 RB 60 RB 120 RB 120
Gewicht RotoBox ohne

Drehdurchfahrung [kg ab 40 ab 40 ab 78 ab 110 ab 110
Zulassige Axialbelastung max. [N] 95.000 95.000 100.000 160.000 160.000
Zulassige Radialbelastung max [N] 48.000 48.000 95.000 140.000 140.000
Drehmoment @ 175 bar [Nm] 810 810 1.350 3.500 3.500

U/min @ I/min bei max. 175 bar 8 @ 28 |/min 8 @ 28 |/min 8 @ 28 I/min 8 @ 45 I/min 8 @ 45 |/min
zugeordneter BVC-R BVC-R 90 BVC-R 100 BVC-R 110 BVC-R 130 BVC-R 140
Schwenkwinkel 110° 110° 110° 110° 110°
Bendtigte Olmenge bei . . . . .

6 Sek Schwenkzeit 3 I/min 5 I/min 7 I/min 15 I/min 21 I/min
Schluckvolumen [dm?3] 0,288 0,413 0,63 1,44 2,03
Drehmoment @ 210 bar [Nm] 1.700 2.600 3500 8500 10000
Haltemoment @ 210 bar [Nm] 5.000 7.500 11000 20000 22000
Gewicht [kg] 27 35 58 80 99

MaBe

A [mm] 176 176 200 251 251

B [mm] 112 112 145 180 180

F [mm] 193 223 198 228 222 254 264 294 307 266 296 309
G [mm] 263 293 273 303 307 339 378 401 414 378 408 421
L [mm] 301 353 484 480 540

Gesamtgewicht TR ohne

Oldrehdurchfiihrung [kg] ab 67 ab 89 ab 75 ab 97 ab 135 ab 171 ab 190  ab 221 ab262 ab209 ab240 ab280

Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich auf der Grundlage unserer AGBs.
Exakte Werteangaben in den technischen Zeichnungen oder der Betriebsanleitung zu Ihrem individuellen Antrieb.



TR 150

11-15 14 - 20 19 -27 24 - 33 32-55

TR 200

TR 270

Standard Standard Standard
52 52 52

RB 200 RB 200 RB 270
ab 159 ab 159 ab 260

210.000 210.000 400.000

180.000 180.000 250.000
4.700 4.700 8.000

6 @ 45 I/min 6 @ 45 I/min 6 @ 55I/min
BVC-R 140 BVC-R 160 BVC-R 200
(starkere Version)

110° 110° 110°

21 I/min 26 |/min 44 |/min
2,08 2,53 4,32

10500 15000 21000

28000 38000 52000
122 145 204
268 268 292
215 215 280
328 337 335
447 473 478
585 585 726

ab 319 ab 342 ab 518

*) Die angegebenen Druckverluste wurden beim Durchfluss der Drehdurchfiihrung in eine Richtung ermittelt. Druckverluste, die durch Anbauten
wie beispielsweise Verschraubungen oder Schlauchleitungen entstehen, sind dabei nicht bertcksichtigt.
Alle Gewichtsangaben ohne Schnellwechsler, Feststielanbindung, Adapterflansch, Deckel und Schraubenpaket.

auf Anfrage
auf Anfrage

auf Anfrage
auf Anfrage

auf Anfrage
auf Anfrage



HKS )

Aktuelle Einsatzvideos finden Sie auf:
3 www.hks-partner.com
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RotoBox -
Flexibilitat schafft
Vortelle.

» Endlos in beide Richtungen Rotieren

» Die RoToBox zum Positionieren und
Halten von Anbaugeraten

» Noch mehr Bewegungsfreiheit durch
einen erweiterten Aktionsradius

» Einsatz von schmaleren
Arbeitsgeraten maoglich durch die
neue, schmalere Baubreite

Mit der RoToBox erweitern Sie |hren Aktionsradius
auf 360°. Das ermoglicht ein flexibleres Arbeiten im
Stand und die Aufnahme neuer Aufgabengebiete.
Mit der optionalen Oldrehdurchfiihrung kénnen
auch Hydraulikwerkzeuge mit sehr hohem Olbedarf
optimal verwendet werden. Finden Sie - zusammen
mit unseren Experten aus dem Vertrieb - die RotoBox,
die zu lhren speziellen Anwendungen passt.

Details

» Drehmoment bis zu 12.000 Nm

» Bis zu 8 Rotationen pro Minute

» Betriebsdruck bis zu 175 bar

» In7 GroBen bis Tragergerategewicht 55t




RoT1oBoX -

Neue Generation

Die neue RotoBox

Die neue Generation der RotoBox basiert auf einer
komplett neuen Konstruktion. Hier wurde deutlich
an Bauhohe und Gewicht eingespart, und gleichzei-
tig die Langlebigkeit maximiert. Die Baubreite wurde
ebenfalls optimiert, und ermdglicht nun den Anbau
schmalerer und somit auch leichterer Arbeitsgerate.

Die beiden Oldrehdurchfiihrungen mit bis zu 5001/min
Forderstrom, sorgen fur noch mehr Flexibilitat. Je
nach Einsatzfall wahlen Sie unsere Standardausfuh-
rung um Gewicht und Kraftstoff zu sparen, oder die
groBe Oldrehdurchfiihrung um eine kraftvollere Leis-
tung zu erreichen.

Ihre Produktvorteile

» Prazises Arbeiten:
Exaktes Halten der angefahrenen
Arbeitsposition durch spielarmes
Getriebe und hohe Haltemomente.

» GroBe Flexibilitat:
Kompatibel mit jedem Schnellwechsler und
jedem Tragergerat und durch die neue Baubreite,
Anbau von schmaleren Arbeitsgeraten méglich.

» Schnelleres Arbeiten:
Durch einen endlos drehenden 360°
Aktionsradius, erreichen lhre Anbaugerate
deutlich mehr Arbeitspositionen. Beispielsweise
wird durch Drehen des Loffels aus dem
Tiefloffel schnell ein Hochloffel.

» Lange Lebensdauer:
Durch hochfesten Stahlguss und in Fettfullung
laufendem Schneckentrieb, werden
Stillstandzeiten minimiert und eine hohe
Auslastung Ihrer Maschine gesichert.

» Langlebigkeit:
Schutz vor Verschlei3 und Rost durch spezielle
Fertigungsverfahren, die dem robusten
Stahlgehduse héchste Formgenauigkeit verleihen.

» Kostenersparnis:
Kein zusatzlicher Rotator fur hydraulische
Werkzeuge notwendig.



lhre Produktvorteile im Uberblick

Die RotoBox ist standardmaBig mit zwei
unterschiedlichen Oldrehdurchfihrun-
gen lieferbar - entweder um Gewicht
zu reduzieren (Standard) oder um mehr
Kraft zu erzielen (XL). Auch ohne OI-
drehdurchfihrung lieferbar.

Der Hydraulikmotor ist im Gehause
integriert und optimal geschitzt.

Gehause aus hochfestem Stahl-
guss. Spart Gewicht und sorgt
fUr hohe Haltbarkeit.

Anstelle der Sacklochgewinde im Ge-
hause sind nun Durchgangsbohrungen
vorhanden. Die Montage und Demonta-
ge von Schwenkantrieben und anderen
eventuellen Anbauten wird dadurch
erheblich erleichtert.

Die RotoBox ist serienmaBig mit Strom-
regel- und Druckbegrenzungsventilen
ausgestattet, so dass eine Druckreduzie-
rung an der Baggerhydraulik nicht mehr
notwendig ist!

Durch die veranderte Lagerung des
Schneckenrads konnte die Bauhdhe ver-
ringert werden. Dadurch wird Gewicht
eingespart.

Ein Schneckenrad aus Bronze sorgt fiir
noch mehr Langlebigkeit und Kraft.

Bei der RB 60 und der RB 120 liegt der
Hydraulikmotor in Achsrichtung wo-
durch die Breite reduziert wurde und
dadurch noch schmalere Anbaugerate
verwendet werden kdnnen.



Optimiertes

| — u fah Mitarbeit terstt Si -
D eS I g n ng St;e:ie (:graALesr\:veanhl eli:ezs epjla(esl;eunndsrrws grzﬁgntlr?egssr.
kraftvolle Technik

Sprechen Sie uns an » +49 6053 6163-0

RoToBox RB 30 RB 120

Modell der Oldrehdurchfiihrung - Standard - Standard - Standard XL
- 42 [I/min] - 52 [I/min] - 52 [I/min] -

Gewicht RotoBox ohne Drehdurchfihrung [kg] ab 40 ab 78 ab 110

Zulassige Axialbelastung max. [N] 95.000 100.000 160.000

Zulassige Radialbelastung max [N] 48.000 95.000 140.000

Drehmoment @ 175 bar [Nm] 810 1.350 3.500

U/min @ I/min bei max. 175 bar 8 @ 28 I/min 8 @ 28 |/min 8 @ 45 |/min

Empfohlene max. Loffelbreite [mm] 1200 1400 1700

MaBe

A [mm] 176 200 251

B [mm] 112 145 180

C [mm] 255 290 265 400

D [mm] 290 275 265 360

E [mm] 425 481 530

H1 [mm] 30 32 30 43

H2 [mm] 106 129 151

H3 [mm] 146 172 188 198 201 206 231

Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich auf der Grundlage unserer AGBs.
Exakte Werteangaben in den technischen Zeichnungen oder der Betriebsanleitung zu Ihrem individuellen Antrieb.

{zo




RB 200

RB 270

| 210)

H1

B 380

RB 550

11-20 19 -27 26 - 33 32-55

Standard

Standard

auf Anfrage

ab 159 ab 260 ab 500 ~800
210.000 400.000 520.000 850.000
180.000 250.000 310.000 500.000
4.700 8.000 12.500 12.000

6 @ 45 I/min 6 @ 55 I/min 6 @ 80 I/min 5@ 82 I/min

1800 2000 a. A 2600

268 292 375 355

215 280 375 300

330 490 380 600 600 880

330 490 380 500 600 600

580 721 - 320

32 44 2 56 - 400

165 185 260 400

197 222 251 187 212 290 - -

*) Die angegebenen Druckverluste wurden beim Durchfluss der Drehdurchfiihrung in eine Richtung ermittelt. Druckverluste, die durch Anbauten wie
beispielsweise Verschraubungen oder Schlauchleitungen entstehen, sind dabei nicht bertcksichtigt.

Alle Gewichtsangaben ohne Schnellwechsler, Feststielanbindung, Adapterflansch, Deckel und Schraubenpaket.



Ein Maximum

an Leistung

2 GroBen wahlbar (Standard + XL)
5 Kanale mit bis zu 500//min
Optionale Stromdrehdurchfiihrung
Bis zu 350 bar Arbeitsdruck

Mit der extra groBen HKS Oldrehdurchfiihrung wer-
den angebaute Hydraulikwerkzeuge mit einem For-
derstrom von bis zu 5001/min Ol versorgt (Druckdiffe-
renz Ap=10bar, (HLP 46 30°C)*).

Nur mit der HKS Oldrehdurchfiihrung bekommen Sie
den von lhrem Tragergerat gelieferten Forderstrom,
bei geringster Druckdifferenz, an Ihr Anbaugerat. So
arbeiten Ihre Werkzeuge mit der vollen Leistung.
Gehen Sie keinen Kompromiss ein und vertrauen Sie
den HKS Produkten!

Das einzigartige Design und das spezielle Herstel-
lungsverfahren, ermoglichen besonders groBe Ka-
nale fur hoheren Durchlass und geringen Leistungs-
verlust. Die einzelnen Forderstrome kdnnen durch
Mehrfachanschlusse flexibel verteilt werden. So kann
die Verschlauchung, je nach Tragergerat, optimal an-
gepasst und umgesetzt werden.

Mit 5 Ol-Kandlen (2 fur Schnellwechsler, 2
fur das Arbeitsgerdt, 1 fur die Leckdlleitung)
und einer  Stromdrehdurchfihrung erhaltlich.
Sonderlésungen mit 3, 6 oder 7 Kanalen und
mehr auf Anfrage!

Maximale Leistung fur Ihre
hydraulischen Anbaugeréte

VerschleiBfeste und hochwertige Bauteile
Bis zu 350 bar Arbeitsdruck lhres Anbaugerates

Bis zu 500 I/min Forderstrom bei
geringster Druckdifferenz

Optimale Anpassung an jeden Schnellwechsler

Elektrische Stromdrehdurchfihrung mit bis zu
12 Anschlissen je 2 Ampere

Fur die Baggerklasse von 1-27t optional
mit Standard-Ausfihrung oder extra groB3er
(XL) Oldrehdurchfiihrung lieferbar



Standard Oldrehdurchfiihrung

» Gewichtsparend

» Extrem effektive Férdermenge mit bis
zu 52 I/min bei geringem Gewicht

» Kompatibel mit der neuen RotoBox

» Bereits flr Minibagger ab 1t lieferbar

» Minimaler Staudruck auch mit dickflissigem
Hydraulikél HLP 46 bei 30°C

Oldrehdurchfiihrung fiir RotoBox RB 30 RB 60 RB 120 RB 200 RB 270

Gewicht [kg]

GroBe Oldrehdurchfhrung (XL)

» Kompatibel mit der neuen RotoBox

» Unglaubliche Férdermenge fur
kraftvolle Arbeitseinsatze

» Bereits ab Baggerklasse von 5t lieferbar

» Minimaler Staudruck auch mit dickflUssigem
Hydraulik6l HLP 46 bei 30°C

Oldrehdurchfihrung fir RotoBox RB 120 RB 200 RB 270 RB 380 RB 550
Baggerklasse (t) 11-20 19 - 27 26 - 33 32 -55
Gewicht [kg] 7.2 auf Anfrage

*) Die angegebenen Druckverluste wurden beim Durchfluss der Drehdurchftihrung in eine Richtung ermittelt. Druckverluste,
dle durch Anbauten wie beispielsweise Verschraubungen oder Schlauchleitungen entstehen, sind dabei nicht bertcksichtigt.
Alle Gewichtsangaben ohne Adapterflansch, Deckel und Schraubenpaket.
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XTRATILT -
Wartungsfrei in

jeder Variante

» Bis zu 2x90° Schwenken

» Der XTRATILT zum Positionieren
und Halten von Anbaugeraten

» Eine weitere Bewegungsachse fur
mehr Vielseitigkeit und Flexibilitat

Langjghrige Erfahrung und Innovation haben den
XTRATIT noch robuster, verldsslicher und langlebiger
gemacht. Dank der beidseitigen Spezialabstreifer
ist die XTrRaTiT-Serie bereits von Haus aus gegen
Schmutzeindringung in das Gehduse geschitzt
und somit wartungsfrei. Das reduziert die
Instandhaltungskosten deutlich.

Finden Sie - zusammen mit unseren Experten aus
dem Vertrieb - den XtraTilt, der zu lhren speziellen
Anwendungen passt.

Details

» Standard-Schwenkwinkel: 100° / 140°/ 180°

» Haltemoment bis zu 165.000 Nm

» Betriebsdruck bis zu 250 bar

» 54 Ausfuhrungen bei 18 BaugréBen bis zu 100t
Tragergeratgewicht

» Weitere Schwenkwinkel auf Anfrage erhaltlich




Vorsprung
durch

Langlebigkeit

Ihre Produktvorteile

> Wartungsfreies Arbeiten:
Kein Nachschmieren und Nachstellen notwendig.

> Unbegrenzte Flexibilitat:
Kompatibel mit jedem Schnellwechsler
und jedem Tragergerat.

> Weniger Materialaushub:
Es kdnnen schmalere Anbauwerkzeuge
verwendet werden und dies reduziert
die Arbeitsbreite deutlich.

) Praziseres Arbeiten:
Exaktes Halten der angefahrenen Position durch
hohe Haltemomente und prazise Fertigung.

> Konstantes Dreh-/Haltemoment:
Unabhangig vom Arbeitswinkel.

> Langlebigkeit:
Schutz vor Verschlei3 und Rost durch spezielle
Fertigungs-, Gluh- und Harteverfahren
die den robusten SchweiBgehdusen
hochste Formgenauigkeit verleihen.




BVC 1-11t

» Langjdhrige Qualitat im Einsatz von
Schwenkléffeln fur Baggerklassen bis 11t
» Verflgbare Schwenkwinkel 100°, 140° und 180°

BVE 10-100t

» Betriebsdruck bis 250 bar (alternativ
190 bar fiir 100° Schwenkwinkel)

» Flr biologisch abbaubare Medien
ausgelegt (Dualdichtungen)

» Verstarkte Welle

BVD 1-16t

Im Vergleich zum BVC bei gleicher Leistung:

» Geringerer Einbauraum

» Passt ideal auf alle marktublichen Schnellwechsler

» Unabhéangig von der Baggerhydraulik, dank
direkt angebautem Lasthalteventil

> Nur mit 180° Schwenkwinkel verfligbar




Die Unterschiede

im Detall

Loffel mit Linearzylinder

Nur fur Grabenraumloffel Mindestarbeitsbreite

geeignet

Beschadigungen der
Zylinder durch
Erde, Steine und Schmutz

N

Standiges Nachschmieren /
-fetten der Zylinderlagerung =17
notwendig

Schwenkkopf mit
Lagerstellen zum
Abschmieren, >
zeitaufwandige Montage X |

< ;I
<

Im Laufe der Zeit
ausgeschlagene
Verbindungselemente
bedurfen einen Ersatz

Vereinfachte Darstellung

HKS XTrATiLT

Mindestarbeitsbreite

N

-

Ausdauernd, robust,
geschutzt, kraftvoll

Hohere Erreichbarkeit durch

 groBerem Schwenkwinkel

Keine Wartung ermoglicht
Einsparung von
Instandhaltungskosten

Kompakt, passend fiir
jeden Loffel und jedes
Werkzeug



FUr den

FUr den rauen Alltag gebaut

E/Iie kgrr;pakte 4(;tei|iige BanV\./eiseFau.s hochwertiaen D a u e re I n Satz
genau das Richtige

den XTRATILT zu dem robustesten Drehantrieb seiner
Klasse.

G} . . Welle mit Aufnahmeflansch und a
Endflansch mit Gleitlager, Gleitlager in Einem
Befestigungsgewinde und
beidseitigem Spezialabstreifer

Gepaarte Verzahnungen von a
hochster Fertigungsgenauigkeit

Oberflachengehérteter Kolben e}
mit Fihrungselement

Oberfldchengehartetes und vor 3
Korrosion geschiitztes Gehduse mit
FuBbefestigung in Schraub- oder

q} Beidseitige SchweiBausfiihrung

Antriebszentrierung fur optimale
Krafteverteilung
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Leistung die

Uberzeugt

Unsere erfahrenen Mitarbeiter unterstiitzen Sie ger-
ne bei der Auswahl eines passenden Drehantriebes.
Sprechen Sie uns an » +49 6053 6163-0

XTRATILT GroBe 100 115 125* 130 160 180
Baggerklasse (t) <18 3-5,5 4-6,8 6,5-9 8,5-11
XTRATILT BV-Serie C B W& C D F C D C D F C D F C
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Die GroBen BVC 140 und BVC 225 auf Anfrage.
F') Die angegebenen Gewichte und MaBe sind inklusive Laschen.
*) Fertigung auf Anfrage
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Weitere GroBen und Schwenkwinkel auf Anfrage » vertrieb@hks-partner.com

Alle Gewichtsangaben sind ohne Schnellwechsler und Feststielanbindung.

Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich auf der Grundlage unserer AGBs.

Exakte Werteangaben in den technischen Zeichnungen oder der Betriebsanleitung zu Ihrem individuellen Antrieb.
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Sandwich -

die Lésung

Mit der HKS Sandwich-L&sung ist es maglich, bei-
spielsweise den TITROTATOR statt einer starren Fest-
stielanbindung mit einem Schnellwechsler-Adapter
auszuristen, wodurch der Baggerfihrer den TitRo-
TATOR wie ein normales Anbaugerat verwenden kann.
Der untere Schnellwechsler ist weiterhin fir den
Wechsel von Anbaugerdten zustandig.

FUHRPARKMANAGEMENT. Das HKS Produkt ist fur
lhren kompletten Fuhrpark einsetzbar.

ANBAUGERATE. Vorhandene Anbaugerite sind
weiterhin ohne Umbau verwendbar. Gleichzeitig sind
alle Anbaugerate zusammen mit dem HKS Produkt
fur alle Tragergerate kombinierbar.

UNABHANGIGKEIT. Das Tragergerat bleibt auch fir
ungelbtes Personal ohne TiiTRoTATOR/ROTOBOX/XTRA-
Tuir-Erfahrung fahrbar.

KEIN REIBKRAFTVERLUST. Bei Bedarf kann das HKS
Produkt abgelegt werden, und das Tragergerat arbei-
tet direkt aufgenommen mit vollen Kraften.

GEWICHTSREDUZIERUNG. Sollte die Hebelast fur
das Tragergerat zu hoch werden, kann das HKS Pro-
dukt fur diesen extremen Einsatz abgelegt werden.

SCHNELLWECHLSER. Sowohl mechanische als auch
vollhydraulische Schnellwechselsysteme sind moglich
und kombinierbar. Gleichzeitig sind auch zwei ver-
schiedene Systeme verwendbar. Die EU-Maschinen-
richtlinen werden durch den permanent mit Druck
beaufschlagten Verriegelungsmechanismus erfillt.

Modularer , TiiTRoTATOR”

In Verbindung mit einer RotoBox oder einem XTra-
Tir in Sandwich-Bauweise, haben Sie einen flexiblen
und modularen TiltRotator kombiniert.

Schnellwechsler am
Feststiel verbolzt.

©

XTRATILT als Sandwich-

9 Losung mit Schnellwechsler-
Aufhangung und hydraulischem
Schnellwechlser.

Planierloffel mit
RoTtoBox als
Rotationseinheit.

Schnellwechsler am
Feststiel verbolzt.

|
o

RotoBox als Sandwich-

9 Losung mit Schnellwechsler-
Aufhangung und hydraulischem

Schnellwechlser.

Planierloffel
mit XTRATILT als
Schwenkeinheit.




Flexibel austauschbar

Hier sehen Sie einige Beispiele, wie Sie mit der Sandwich-Lésung flexibel arbeiten kénnen. Jederzeit sind Sie in der Lage,
genau fur entsprechende Arbeit das passende Werkzeug zu verwenden. Als Kombination mit oder ohne HKS Produkte.

Schnellwechsler am
Feststiel verbolzt.

RoTtoBox TiLtTRoTATOR




Der neue

HKS Sensor

Ubermittiung von
Positionsdaten an eine 2D/3D
oder GPS Steuerung

Der Sensor von HKS misst die Rotationsposition
(+/- 1°) des Anbaugerdtes, und Ubermittelt dann die
— exakten Positionsdaten des TiltRotators, XtraTilt oder

//'J — einer RotoBox und des jeweiligen Anbaugerates direkt

) — in die Fahrerkabine des Baggers. Der Neigungssensor
/ : H@ far Schwenkbewegungen eines XtraTilts ist bei den
[ Herstellern von GPS-Steuerungssystemen bereits
'I'lLTRDTnmR) integriert. Mit dem neuen Sensor von HKS kdnnen

20 3D GPS READY Sie nun jedoch auch die Bewegungen einer RotoBox

und eines TiltRotators mit diesem Steuerungssystem
Q erkennen.

» Rotationsposition (+/- 1°)

» Fur alle Anbaugerate geeignet

» Nachriistbar fiir alle RotoBoxen

» Sehr robustes und leichtes Bauteil

» Integrationsfahig in 2D / 3D und GPS
Steuerungen

» TiltRotator im Display dargestellt

» Effizientes Arbeiten

» Zeitersparnis, da kein Abstecken nétig

» Unkompliziertes Arbeiten an schlecht
einsehbaren Stellen

» Verringern von moglichen Fehlerquellen

» Verbesserte Sicherheit

» Exakte Aushubtiefen, dadurch kein
unabsichtliches Abtragen von Material

» Kein Nachkontrollieren der Baugrube nétig




Damit Sie die HKS Baumaschinentechnik live und
.in Aktion” erleben koénnen sind wir regelmaBig
auf nationalen und internationalen Baumaschinen-
Messen vertreten.

Hier prasentieren wir unsere Produkte mit
verschiedenen Loffeln und zahlreichen weiteren
Anbaugeraten  (z.B. Steinfrase, Verdichterplatte,
Hammer, Greifer, u.a.).

Soviel Praxis wie moglich, soviel Theorie wie nétig -
Schulungen und Unterstitzung im Umgang mit
unseren Produkten bieten wir unseren Handlern
gerne an.

Neben den Messen haben Sie auch jederzeit die
Moglichkeit einen Termin zum Probebaggern auf
unserem Demogeldnde zu vereinbaren.

Wir freuen uns auf Ihren Besuch!

» demopark@hks-partner.com

Gerate fir Hausmessen und Vorfiihrungen auf
Anfrage erhaltlich.

Lernen -

von den Profis

Folgende HKS Produkte stehen lhnen an
den jeweiligen Baggern zur Verfiigung:

» Grabenraumloffel
» Kleiner Loffel

» Verdichter

» Hammer

» Greifer

» Frase

» TitRoTATOR 8t Bagger

» RoTtoBox 10t Bagger




Vor Ort und schnell

Sie  koénnen sich stets darauf verlassen, ein
hochwertiges HKS Produkt zu erhalten. Ebenfalls zum
Ziel gesetzt haben wir uns, die méglichen Funktionen
U Vi fur lhren taglichen Einsatz Uberzeugend umzusetzen.
nser Service
Wenn Sie einmal vor Ort Unterstlitzung bendtigen,
hilft Ihnen unser Service-Team gerne persoénlich und
schnell. Diesen Service bieten wir deutschlandweit an.

Da jedes HKS Produkt individuell fir Sie konstruiert
und hergestellt wird, wissen wir exakt, welche Teile
verbaut wurden. Sollten Sie daher Details Uber eines
unserer Produkte bengtigen, kdnnen wir schnell Hilfe
leisten und Teile schnell austauschen.

Gerne berat Sie hierzu auch unser Vertriebs- und
» service@hks-partner.com Service-Team vor Ort.

» T +49 6053 6163-619

Wahrend der Wintermonate kénnen Sie beispielsweise
unsere Wartungsaktionen in Anspruch nehmen. Eine
komplette Wartung und VerschleiBteileaustausch
wird direkt bei uns angeboten, damit einem taglichen
Einsatz nichts mehr im Wege steht.

Wir legen sehr viel Wert darauf, dass Sie mit unseren
Produkten zufrieden sind.

Lernen Sie unser Kompetenzteam kennen!

=i

o e
e e



Moderner deutscher Maschinenbau

Als 1970 der Grundstein fur die heutige HKS Dreh-An-
triebe GmbH gelegt wird, beschreitet die Firma erfolg-
reich neue Wege auf dem Maschinenbau-Markt. Damals
wie heute lag der Fokus darin, Drehantriebe zu entwi-
ckeln, die Uberall dort eingesetzt werden, wo gedreht
und geschwenkt werden muss, wo exakt beschleunigt,
abgebremst, positioniert und gehalten werden soll.

Gegrundet vor Uber 45 Jahren ist die HKS Dreh-Antrie-
be GmbH heute, mit Uber 200 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern an drei Produktionsstandorten in Deutsch-
land, erfolgreicher Hersteller, Entwickler und Vermarkter
von hydraulischen und pneumatischen Drehantrieben
und spricht Kunden aus internationalen Branchen mit
seiner innovativen Technik und Uberdurchschnittlichem
Know-how an.

Neben Standardprodukten bietet HKS individuelle Lo-
sungen fur jegliche Herausforderungen seiner Kun-
den. Das Unternehmensnetz ist mit Partnern um den
ganzen Globus gespannt. Mit einem Exportanteil von
insgesamt Uber 50 Prozent positioniert sich der mittel-
standische Familienbetrieb, mit seiner herausragenden
Qualitat ,Made in Germany”, auf dem Weltmarkt. Fur
zahlreiche Anwendungsfélle in der Industrie realisiert
HKS seine robusten und leistungsstarken Drehantriebe
unter anderem im Baumaschinenbereich, im Mining,
On- und Offshore, dem Fahrzeug-/ und Schiffsbau, der
Mobilhydraulik, in der Automation als auch in der Ro-
botik oder bei medizinischen Trainingsgeraten, um nur
einige Beispiele zu nennen. Neben Drehantrieben und
Stellantrieben gehéren Dreh-Hub-Kombinationen und
Linearzylinder in das Sortiment der HKS Dreh-Antriebe
GmbH. Komponenten aus der Lohnfertigung vervoll-
standigen die Palette.

HKS - Wir
drehen die




Langjahrige Erfahrung -

erfreute Kunden

HPM GmbH - Goslar

Herr Winter, Maschinist der H.P.M. StraBen- und Tief-
bau GmbH meint, ,der Vorteil liegt ganz klar darin,
dass die HKS Produkte ohne Zylinder die Arbeiten
enorm erleichtern. Wir haben einen TR-K 60 einge-
baut und Grund hierfir war nicht nur die hohe Fle-
xibilitat, sondern auch die wartungsfreie Arbeit, die
der TiltRotator ermoglicht.”

Immo Herbst GmbH -
Frankfurt/Main

Till Kuhlig Uber den neu angebauten TiltRotator:
,Nicht nur der tolle Service und dass der Anbau sehr
einfach und unkompliziert war, auch dass der TiltRo-
tator Arbeiten an engen, unzugdnglichen Stellen er-
maoglicht, war fir uns ein ausschlaggebender Punkt.
Wichtig im Garten- und Landschaftsbau ist, die Ma-
schine beispielsweise auf Rasen nicht unbedingt zu
viel zu bewegen, um Gepflanztes nicht zu bescha-
digen, was mithilfe des TiltRotators einfach sehr gut
maoglich ist.”




HKS

Anfrage- / BestellschlUssel

Teilen Sie uns bitte den BestellschlUssel bei Ihrer Anfrage entweder
per E-Mail, Fax oder am Telefon mit.

Ihre Daten:
Firma: Tel.:
Name: Fax.:
StraBe: E-Mail:
PLZ / Ort: Web:  WWW.
Produkt Angaben Hydraulikbagger / Tragergerat
O BVC O BVD O BVE O BVF :
Hersteller:
Schwenkwinkel:
O 100° :
O 140°  Modell:
' 0 180°
O Solo O Laschen O Kombinationd . Baujahr: Tonnenklasse:

O Oldrehdurchfiihrung Standard Seriennr.:
O OldrehdurchfuhrL.J.ng XL Spannung: O 12v 0O24v
- O Stromdrehdurchfiihrung
0 RB Solo ¢ Anzahl der freien Hydraulikkreisldufe am Stiel:

Greifer-Drehen-Kreis O proportional O schwarz/weif3
Hammer-Scheren-Kreis O proportional O schwarz/weil3

Schwenkwinkel: 110°

O Oldrehdurchfiihrung Standard . 2. Greifer-Drehen-Kreis O proportional O schwarz/wei

O Oldrehdurchfithrung XL

" Hammer-Leitung vorhanden? Oja Onein
O Stromdrehdurchfiihrung

Hammer-Ventil vorhanden?

Technische Informationen fir Feststielanbindung . O mechanisch mit Kugelhahn O elektrisch umschaltbar

Leck-Ol-Leitung? O ja, verbaut: O links O rechts

Bolzen @ (mm) Abstand (mm) O nein

Lasthalteventil (empf. fir Minibagger <5t)? O ja O nein
Schnellwechslerhydraulik vorhanden? Oja Onein

Absra”d(mm) . Aktuelles installiertes

Winkel zwischen Schwenkach- :  Schnellwechslermodell:
se und Bolzenmittenachse

Sandwich-Lésung gewlnscht Oja Onein

Zweites
i Schnellwechslermodell:
Bolzen @ (mm) O mechanisch O hydraulisch O vollhydraulisch

Anwendungsinformationen:

Werden hydraulische Anbaugerate verwendet? O ja O nein
Wenn ja, welche:

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- Eingeschrinkte Gewabhrleistung bei Hammer-/ und Fréseinsatz -
Bemerkungen: i bitte Absprache mit Vertrieb.

Wie viele Hydraulikkreislaufe fur das Werkzeug benotigen Sie?
O 1 Hydraulikkreislauf Leckol O ja O nein
O 2 Hydraulikkreisldufe Leckol O ja O nein



www.hks-partner.com

TicTRoTATOR ¢ RoTOBOX ¢ XTRATILT

EF3 facebook.com/HKSDrehAntriebe V|hr Partner
E twitter.com/HKSDrehAntriebe

B youtube.com/HKSDrehAntriebe

!I issuu.com/hks_
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